Chemieverfahrenstechnik (Lehrberuf)

Weitere Informationen und Ausbildungsbetriebe unter https://www.berufeerleben.at/berufe/1487

Chemieverfahrenstechniker*innen arbeiten in industriellen, gewerblichen und kommunalen chemischen Betrieben, wo sie Anlagen steuern, kontrollieren und
warten, um chemische Produkte herzustellen (z. B. Medizinprodukte, Biogas, Erdél oder Lacke).

Die grofien und teilweise computergesteuerten Produktionsanlagen fUr die chemische Verarbeitung werden von ihnen gereinigt, vorbereitet und eingestellt. Sie
beschicken die Maschinen mit den bendtigten Rohstoffen und bedienen die Anlagen zur mechanischen, physikalisch-chemischen oder thermischen Trennung,
Entstaubung oder Gasreinigung und Uberwachen und dokumentieren den Prozess mittels moderner Prozessleitsysteme und Computertechnik. Sie nehmen
Proben fur Untersuchung in Betriebslabors, Uberprifen Stoff- und ZustandsgréBen und erkennen und beseitigen Stérungen im Produktionsablauf.

Chemieverfahrenstechniker*innen arbeiten in Labors und Produktionshallen z. B. an Produktionsmaschinen und -anlagen, Computern, Mikroskopen. Sie arbeiten

gemeinsam mit Chemiker*innen, Chemielabortechniker*innen, Biolog*innen usw.

Korperliche Anforderungen:

e Larmunempfindlichkeit

e Unempfindlichkeit gegenUber chemischen Stoffen

e Unempfindlichkeit gegenUber Gerichen

e Unempfindlichkeit gegenUber kinstlicher Beleuchtung
Fachkompetenz:

e Anwendung und Bedienung digitaler Tools

* chemisches Verstandnis

¢ Datensicherheit und Datenschutz

e mathematisches Versténdnis

e technisches Versténdnis

Sozialkompetenz:

o Kommunikationsfahigkeit

Selbstkompetenz:

o Aufmerksamkeit

e Beurteilungsvermdgen / Entscheidungsfahigkeit

e technische Unterlagen lesen und anwenden

e Arbeitsschritte, Arbeitsmittel und Arbeitsmethoden festlegen
o Arbeitsabldufe planen und steuern, Arbeitsergebnisse beurteilen

e Apparate, Maschinen und Anlagen warten, reinigen und fir den
Produktionsprozess vorbereiten

¢ einfache Montage- und Demontagearbeiten durchfGhren
e Herstellvorschriften anwenden und umsetzen

* Anlagen (Prozessanlagen, Umweltschutzanlagen, Entsorgungsanlagen)
bedienen und Uberwachen

¢ Rohstoffe, Zwischenprodukte, Endprodukte, produktionsrelevante
Parameter und umweltsensible GréBen durch Probenehmen kontrollieren

e Flexibilitdt / Veranderungsbereitschaft
e Geduld

¢ Sicherheitsbewusstsein

e Umweltbewusstsein

Weitere Anforderungen:

e Hygienebewusstsein
Methodenkompetenz:

e komplexes / vernetztes Denken

e logisch-analytisches Denken / Kombinationsfahigkeit
e Organisationsfahigkeit

e Problemlosungsfahigkeit

e systematische Arbeitsweise

* physikalische, chemische und biologische Prozesse Gberwachen und
steuern, Ablaufstérungen beseitigen

e technische Daten Uber den Arbeitsablauf und die Arbeitsergebnisse
erfassen

e Berechnungen physikalischer und chemischer Natur durchfUhren

¢ Einhaltung von Hygiene, Sicherheitsvorschriften, Normen und
Umweltstandards kontrollieren

e Prozessverldufe weiterentwickeln und Produktionsprozess optimieren

Lehrzeit: 31/2 Jahre
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