
Oberflächentechnik - Feuerverzinkung (Lehrberuf)
Weitere Informationen und Ausbildungsbetriebe unter https://www.berufeerleben.at/berufe/1506 Lehrzeit: 3 1/2 Jahre

Berufsbeschreibung

Oberflächentechniker*innen im Bereich der Feuerverzinkung beschichten Metalle und Metallteile wie Rohre, Stangen und andere Eisen- und Stahlbauteile mit

flüssigem Zink, indem sie die Werkstücke erhitzen und in einen Verzinkungskessel tauchen. Der auf diese Weise hergestellte Zinküberzug ist auf einer Vielzahl von

Produkten zu finden, angefangen von kleinen Nägeln und Schrauben bis hin zu Stahlbauteilen, großen Masten oder Gerüstkonstruktionen.Zur Nachbehandlung der

Werkstücke wenden Oberflächentechniker*innen - Feuerverzinkung verschiedene Verfahren wie Entfetten, Spülen, Ätzen, Reinigen und Polieren an.

 Oberflächentechniker*innen arbeiten in Werkstätten und Produktionshallen von Gewerbe- und Industriebetrieben im Team mit Berufskolleg*innen, Vorgesetzten

und verschiedenen Fach- und Hilfskräften aus dem Bereich Metall- und Kunststoffbearbeitung zusammen.

Anforderungen

Körperliche Anforderungen:

Auge-Hand-Koordination

gute körperliche Verfassung

Unempfindlichkeit gegenüber chemischen Stoffen

Unempfindlichkeit gegenüber Gerüchen

Fachkompetenz:

Anwendung und Bedienung digitaler Tools

chemisches Verständnis

gute Beobachtungsgabe

handwerkliche Geschicklichkeit

räumliches Vorstellungsvermögen

technisches Verständnis

Sozialkompetenz:

Aufgeschlossenheit

Kommunikationsfähigkeit

Kund*innenorientierung

Selbstkompetenz:

Aufmerksamkeit

Beurteilungsvermögen / Entscheidungsfähigkeit

Flexibilität / Veränderungsbereitschaft

Konzentrationsfähigkeit

Sicherheitsbewusstsein

Umweltbewusstsein

Methodenkompetenz:

Organisationsfähigkeit

Problemlösungsfähigkeit

Prozessverständnis

systematische Arbeitsweise

Tätigkeiten und Aufgaben

Werkstücke für die Feuerverzinkung vorbereiten: reinigen, entfetten, Rost
und alte Lackschichten entfernen

Arbeitsschritte anhand der technischen Unterlagen planen

Zinkkessel und Zinkbäder vorbereiten

Metalle Erhitzen und mit Zinküberzug beschichten

dabei Maschinen und Anlagen der Feuerverzinkung programmieren,
steuern und bedienen

verschiedene Mess- und Prüfgeräte zur Kontrolle der Verzinkungsprozesse
einsetzen

Nachbehandeln der Werkstücke durch Schleifen, Polieren, Glänzen

Maschinen, Anlagen und Ausrüstungen reinigen und warten, einfache
Reparaturarbeiten durchführen

Qualitätskontrollen durchführen

technische Daten erfassen und dokumentieren
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