Tischlereitechnik - Produktion (Lehrberuf)

Weitere Informationen und Ausbildungsbetriebe unter https://www.berufeerleben.at/berufe/1604 Lehrzeit: 4 Jahre

Das Tischlerhandwerk hat sich in den letzten Jahren im Bereich der technischen Méglichkeiten rasant entwickelt. Dazu kommen immer héhere Anforderungen in
der Gestaltung der Produkte (von Sesseln Uber Betten bis zu Schranken) und im Design.Tischlereitechniker*innen im Schwerpunkt Produktion setzen bei ihrer
Arbeit neue Technologien ein und sind fUr das RUsten, Programmieren und Warten der CNC-Maschinen verantwortlich. Sie wahlen die Materialien und Werkzeuge
aus, besticken die Maschinen, Uberwachen den Produktionsprozess und greifen bei Stérungen ein. AuBerdem Uberprifen sie die Qualitat der Produkte (z. B. ob die
Erzeugnisse einwandfrei funktionieren).

Tischlereitechniker*innen arbeiten im Team mit Berufskolleg*innen und anderen Fach- und Hilfskraften in Betrieben des Tischlergewerbes oder der Holz
verarbeitenden Industrie und Mébelindustrie in Werkstatten, Produktionshallen und Planungsbiros und mitunter bei Kund*innen vor Ort.

Korperliche Anforderungen: ¢ Kund*innenorientierung

e Auge-Hand-Koordination Selbstkompetenz:

® gute korperliche Verfassung o Aufmerksamkeit

* gutes Sehvermdgen e Beurteilungsvermdgen / Entscheidungsfahigkeit

* Unempfindlichkeit gegeniber Staub e Flexibilitat / Veranderungsbereitschaft
Fachkompetenz: e Konzentrationsfahigkeit

e Anwendung und Bedienung digitaler Tools e Sicherheitshewusstsein

¢ Datensicherheit und Datenschutz e Umweltbewusstsein

e gestalterische Fahigkeit Methodenkompetenz:

¢ handwerkliche Geschicklichkeit o Kreativitat

e mathematisches Versténdnis « Organisationsfahigkeit

e rdumliches Vorstellungsvermdégen « Planungsfahigkeit

e technisches Versténdnis « Problemlésungsfahigkeit

e Zahlenverstandnis und Rechnen « Prozessverstandnis

Sozialkompetenz: e systematische Arbeitsweise
e Aufgeschlossenheit

o Kommunikationsféhigkeit

e Werkzeichnungen und technische Unterlagen lesen und anwenden e Maschinen und Anlagen nach Vorgabe risten, prifen und in Betrieb

e Arbeitsschritte, Arbeitsmittel und Arbeitsmethoden festlegen nehmen

e Arbeitsablaufe planen und steuern, Arbeitsergebnisse beurteilen * Oberflachenbehandlung und Oberflachenveredlung durchfuhren

e technische Daten Uber den Arbeitsablauf und die Arbeitsergebnisse * Mangel erkennen und beheben
erfassen, dokumentieren und beurteilen ¢ Restprodukte verwerten und fachgerecht entsorgen
o erforderliche Materialien auswahlen, Gberprifen und bearbeiten e Kund*innenbetreuung

e Funktionsprifung und Qualitatskontrolle durchfihren
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