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GieBereitechnik - Eisen- und Stahlguss (Lehrberuf)

Weitere Informationen und Ausbildungsbetriebe unter https://www.berufeerleben.at/berufe/2232 Lehrzeit: 4 Jahre

GieBereitechniker*innen im Schwerpunkt Eisen- und Stahlguss arbeiten in Betrieben des GieBereigewerbes und der Eisen-, Stahl- und Maschinenbauindustrie und
stellen Gussteile aus Eisen und Stahl her. Ihre Erzeugnisse sind z. B. Maschinen- und Motorteile, Turbinen, Kompressoren usw. Sie stellen die erforderlichen
Formen und Kerne her, risten, steuern und warten die meist automatischen Produktionsanlagen und bearbeiten die Gussteile weiter. GieBereitechniker*innen
wirken bei der Erstellung von Werkzeichnungen mit und fUhren die erforderlichen Werkstoffberechnungen und Qualitatskontrollen durch.

GieBereitechniker*innen arbeiten in Werks- und Maschinenhallen im Team mit Berufskolleg*innen und anderen Fachkraften der Metallverarbeitung und des
Maschinenbaus.

Korperliche Anforderungen: Sozialkompetenz:

e gute korperliche Verfassung o Kommunikationsféahigkeit
e gute Reaktionsfahigkeit Selbstkompetenz:
e Unempfindlichkeit gegen Hitze o Aufmerksamkeit

Fachkompetenz: « Beurteilungsvermdgen / Entscheidungsfahigkeit

* gute Beobachtungsgabe « Flexibilitat / Veranderungsbereitschaft

* gutes Augenmal} e Sicherheitsbewusstsein

¢ handwerkliche Geschicklichkeit o Umweltbewusstsein

e rdumliches Vorstellungsvermogen

Methodenkompetenz:
e technisches Verstandnis

e systematische Arbeitsweise

* Holz-, Metall- oder Kunststoffmodelle in den Formsand einbetten * Metallgrate an den Eingie3- und Verbindungsstellen abschneiden und
¢ Kanéle ("Anguss” und "Steiger") zum Eingiefen der Schmelze und zur abschleifen
Entliftung einschneiden e mehrteilige Gusssticke zusammenschweiflen und -l6ten
e Gussformen zusammenbauen e Produktionsanlagen rusten, steuern und prifen
e die fUr den Guss bendétigten Metalle abwiegen e Qualitat der Gussteile prufen und erforderlichenfalls Korrekturen an der

. ) . Form, dem Kern oder im Produktionsprozess vornehmen
e Metalle zu einer Legierung zusammenmischen

« Metalle im Schmelzofen schmelzen * Konstruktions- und Werkzeichnungen anfertigen

e Schmelze in die Gussform einschmelzen * Werkstoffberechnungen durchfhren
¢ Formsand nach dem Erkalten des Gussstickes entfernen

e Gusssticke mit einem Strahlsandgeblése reinigen
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