Metallurgie und Umformtechnik (Lehrberuf)
Weitere Informationen und Ausbildungsbetriebe unter https://www.berufeerleben.at/berufe/2425

Lehrzeit: 31/2 Jahre

Metallurg*innen und Umformtechniker*innen arbeiten in GroBbetrieben der Eisen- und Stahlindustrie an Hochéfen und anderen Anlagen, wo sie mit verschiedener
Schmelzverfahren Eisenerze und Schrott, aber auch Nichteisenmetalle aufbereiten und daraus Roheisen, Stahl oder Edelstahl und andere Metalle erzeugen. Diese
werden dann zu Blechen, Platten, Rohren und Drahten usw. weiterverarbeitet.

Sie bedienen z. B. die Hochdéfen, Konverter und GieBpfannen, steuern und kontrollieren die Fertigungsabldufe und reinigen und warten die Maschinen und Geréte.
Dabei Gberwachen sie computergesteuerte FertigungsstrafBen und nehmen mit speziellen Prifgerdten und Messvorrichtungen Qualitatskontrollen an den
Erzeugnissen vor (z. B. Harte- und Dichtemessungen). Sie arbeiten im Team mit Berufskolleg*innen sowie mit verschiedenen Fach- und Hilfskraften der Metallbe-

und -verarbeitung.

Korperliche Anforderungen:

e gute korperliche Verfassung

e gute Reaktionsfahigkeit

e Unempfindlichkeit gegen Hitze
Fachkompetenz:

e chemisches Verstandnis

¢ Datensicherheit und Datenschutz

e gute Beobachtungsgabe

¢ handwerkliche Geschicklichkeit

e rdumliches Vorstellungsvermdgen

e technisches Versténdnis

Sozialkompetenz:

¢ Kommunikationsféahigkeit

Tatigkeiten im Rahmen der Erzaufbereitung:
¢ Eisenerze mit Steinbrechermaschinen zerkleinern, die Erze nach
verschiedenen KorngréfBen sortieren und in Sinteranlagen aufbereiten

e Hochofen beheizen, die aufbereiteten Eisenerze zusammen mit
Zuschlagen aus Kalk und Ton einschmelzen

e Schmelzvorgang Uberwachen und steuern, Qualitdtskontrollen
durchfGhren

e computergesteuerte Anlagen risten, anfahren, steuern und Gberwachen

¢ Roheisenabstiche durchfihren: flissiges Roheisen abgie3en, die obenauf
schwimmenden Schlacken ablassen

e Ablaufstérungen erkennen und beheben

Edelstahlherstellung:
e Arbeitsvorbereitung: zu produzierende Stahlsorten und Qualitatsmerkmale
festlegen

e Zusammensetzung der Schmelze aus Stahlschrott, Roheisen und
Zusatzstoffen berechnen

¢ Hochoéfen beschicken, Schmelzvorgdnge steuern und Uberwachen

Selbstkompetenz:

e Aufmerksamkeit

* Belastbarkeit / Resilienz

e Beurteilungsvermdgen / Entscheidungsfahigkeit
o Flexibilitat / Veranderungsbereitschaft

e Sicherheitsbewusstsein

e Umweltbewusstsein

Methodenkompetenz:

* Kreativitat

* Problemldsungsfahigkeit

e systematische Arbeitsweise

e Schmelztemperatur und Schmelzdauer von Steuerkabinen aus steuern

e Stahlproben aus dem Schmelzofen entnehmen, im Betriebslabor
kontrollieren

» flUssigen Stahl in GieBpfannen abgieBen (Ofenkippung per Fernsteuerung)

e den geschmolzenen Stahl zu Blocken, Rollen, Stangen etc. auf der
GieBbUhne eingiefen

Erzeugung von Halbfabrikaten:

¢ Metallblocke (Stahlblécke, Nichteisenmetallblécke) zu verschiedenen
Blechen durch Warm- oder Kaltwalzen im Walzwerk verformen

* Kalibrierung der Walzen einstellen (Abstande der Walzen im WalzgerUst)

e Umformprozess steuern und Uberwachen, Anlagen umstellen

e Fehler und Stoérungen im Produktionsprozess erkennen und beheben

e verschiedene Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an
Hottenwerksanlagen und -maschinen durchfUhren
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