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Metalltechnik - Schweif3technik (Modullehrberuf)

Weitere Informationen und Aushildungsbetriebe unter https://www.berufeerleben.at/berufe/2505 Lehrzeit: 31/2 bzw. 4 Jahre

Metalltechniker*innen in der Schweifitechnik verbinden Rohre, Bleche, Baustahl, Aluminium oder Chrom-Nickelstahl aber auch andere Werkstoffe wie Kunststoff
zu Maschinen, Fahrzeugteilen, Kesseln, Geldnder und GerUsten und noch zu vielem mehr. Je nach Werkstoff und Erzeugnis wahlen sie die geeigneten
Schweifwerkzeuge und Schweiltechnik, wie z. B. Gas-, Elektro- und Schutzgasschweiflen, Brennschneidverfahren, Hartléten oder Kunststoffschweiflen, aus und
hantieren mit Handschweif3gerdaten und Schweiautomaten. Metalltechniker*innen in der Schweitechnik arbeiten in Werkstatten und Werkhallen von Industrie
und Gewerbebetrieben der Metallverarbeitung im Team mit Berufskolleg*innen, Vorgesetzten und mit verschiedenen Fach- und Hilfskraften zusammen.

Korperliche Anforderungen: ¢ Kund*innenorientierung

¢ Auge-Hand-Koordination Selbstkompetenz:

e gute korperliche Verfassung e Aufmerksamkeit

e Larmunempfindlichkeit e Beurteilungsvermogen / Entscheidungsfahigkeit

Fachkompetenz: e Flexibilitat / Verdnderungsbereitschaft
e Datensicherheit und Datenschutz ¢ Sicherheitsbewusstsein
e gestalterische Fahigkeit e Umweltbewusstsein

* gutes Augenmaf Methodenkompetenz:

¢ handwerkliche Geschicklichkeit o
o Kreativitat
e raumliches Vorstell 0
raumtiches Vorstefiungsvermogen ¢ logisch-analytisches Denken / Kombinationsfahigkeit
e technisches Verstandnis ) ) )
e systematische Arbeitsweise
e Zahlenverstandnis und Rechnen

Sozialkompetenz:

e Kommunikationsfahigkeit

e Skizzen und Werkzeichnungen lesen und anfertigen e Schweillgeréte, Schweiautomaten, Létmaschinen, Schleif- und

o die zu bearbeitenden Werksticke mit DrahtbUrsten, Schleifpapier oder Poliermaschinen bedienen

Schleifmaschinen reinigen e verschiedene Wartungs- und Reparaturarbeiten durchfUhren

e Farbe, Rost, Schmutz oder Fett beseitigen e technische Unterlagen, Bau- und Montagepléne, Betriebsbicher, Service-
e die zu bearbeitenden Werkteile auf Risse oder Materialfehler Uberprifen und Wartungsprotokolle usw. fohren
o die Werkteile fir den Schweivorgang vorbereiten: die Kanten zuschneiden

und abschragen

¢ verschiedene Schweifverfahren anwenden: z. B. Gasschmelzschweif3en,
Elektroschweiflen, Schutzgasschweiflen, Brennschneiden, Hartléten,
Kunststoffschweifien
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