Metalltechnik - Zerspanungstechnik (Modullehrberuf)

Weitere Informationen und Ausbildungsbetriebe unter https://www.berufeerleben.at/berufe/2506

Lehrzeit: 31/2 bzw. 4 Jahre

Metalltechniker*innen in der Zerspanungstechnik stellen Metall- und Kunststoffbauteile her, indem sie spanende bzw. spanabhebende Arbeitsverfahren
anwenden. Zu diesen zahlen z. B. Bohren, Drehen, Frasen, Feilen, Schleifen oder Sdgen. Die Zerspanungstechniker*innen bearbeiten die Werksticke an
konventionellen (mechanischen oder elektrischen) Maschinen oder mittels computergesteuerter (CNC-)Anlagen. Sie planen die Arbeitsschritte, wahlen die
Materialien aus und prifen die Qualitat der fertigen Werksticke. Metalltechniker*innen in der Zerspanungstechnik arbeiten in Industrie- und Gewerbebetrieben

mit Berufskolleg*innen sowie mit anderen Fach- und Hilfskraften zusammen.

Korperliche Anforderungen:

e Auge-Hand-Koordination
e gute korperliche Verfassung
e Larmunempfindlichkeit

Fachkompetenz:
¢ Datensicherheit und Datenschutz
e gestalterische Fahigkeit
e gutes Augenmaf
¢ handwerkliche Geschicklichkeit
e rdumliches Vorstellungsvermogen
e technisches Versténdnis

e Zahlenverstandnis und Rechnen
Sozialkompetenz:

e Kommunikationsfahigkeit

¢ einfache und komplexe Bauteile unter Anwendung zerspanender /
spanabhebender Fertigungstechniken herstellen und bearbeiten

¢ spanende Fertigungsverfahren mit konventionellen Maschinen anwenden:
z. B. Feilen, Séagen, Frasen, Drehen, Polieren, Bohren, Senken, Reiben,
Gewindeschneiden

¢ spanende Fertigungsverfahren mit rechnergesteuerten (CNC-)Maschinen
anwenden: z. B. Bohren, Senken, Reiben, Gewindeschneiden, Frasen,
Drehen, Schleifen

e abtragende Fertigungsverfahren anwenden: z. B. Funkenerosion

e umformende Fertigungsverfahren anwenden: z. B. Biegen, Pragen,
Stauchen, Ziehen

e Kund*innenorientierung

Selbstkompetenz:

e Aufmerksamkeit

e Belastbarkeit / Resilienz

e Beurteilungsvermdgen / Entscheidungsfahigkeit
e Flexibilitat / Veranderungsbereitschaft

e Umweltbewusstsein

Methodenkompetenz:

o Kreativitat
¢ logisch-analytisches Denken / Kombinationsfahigkeit
e Planungsfahigkeit

e systematische Arbeitsweise

e schneidende Fertigungsverfahren anwenden: z. B. Lochen, Trennen,
Scheren, Ausklinken

* einfache Programme fUr rechnergestitzte (CNC-)Werkzeugmaschinen und
Fertigungsanlagen erstellen, programmieren und &ndern

e rechnergestUtzte (CAD-) Konstruktionen in Fertigungsprogramme
Ubernehmen

* Werkzeugmaschinen und Fertigungsanlagen risten, inbetriebnehmen,
reinigen und warten

o fertige Werksticke prufen, reinigen, polieren

e technische Unterlagen und Dokumentationen fUhren
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